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TufLok® , der blaue Fleck” hat sich
weltweit bewahrt: in der Automobil-
Industrie, im Schwermaschinen-, Arma-
turen- und Geratebau, bei Hydraulik-
Anlagen, in der Elektro- und Fein-
mechanik und in der Optik.

Der TufLok®-Fleck eignet sich auch dort,

wo andere Systeme technisch oder

wirtschaftlich versagen:

o f(ir sehr kleine Schrauben —ab M 0,8

o fiir Schrauben aus hartem Werkstoff

o fiir Schrauben, die im Querschnitt
nicht geschwacht werden dirfen

o fir Gewindestifte

Anwendungsbereich

e TufLok®: temperaturbestandig von
-56°C bis +120°C. Nach vorherigem
Praxistest sind Anwendungen bis zu
+150°C méglich.

o Nytemp®: fir Hochtemperatur-
Schraubensicherung bis 200°C
Dauerbelastung (kurzzeitig auch
héhere Belastungen méglich).

o TufLok®: trocknet nicht aus,
schrumpft nicht, zersetzt sich nicht,
ist praktisch unbegrenzt lagerfahig.
Es ist besténdig gegen Alkohol, OI,
Benzin, und die meisten Verdlnner.

Die TufLok®-Beschichtung ist auch
fir Lebensmittelbetriebe geeignet.

TufLok®/Nytemp®
fur selbstsichernde

Produktmerkmale

e Hohe Sicherungswirkung im Ver-
gleich zu anderen Verfahren; selbst
dann, wenn Schrauben nicht richtig
angezogen wurden.

® In jeder Einschraubstellung riittel-
fest. Die TufLok®-Schraube ist des-
halb auch hervorragend geeignet
als Justierschraube.

e Dicht gegen Fliissigkeiten und Gase.
Die Nylonschicht presst sich fest in
die Gewindeflanken ein und hindert
dadurch Medien am Eindringen. Fiir
diese Anwendungen wird Rundum-
beschichtung empfohlen.

e Ersetzt formschlissige Sicherungs-
elemente, die in der Montage oft
vergessen werden und verloren-
gehen. Der blaue TufLok®-Fleck ist
ein unverlierbarer Bestandteil der
Schraube.

e Mehrmals wiederverwendbar. Der
hochelastische blaue TufLok®-Fleck
hat das Bestreben, immer wieder
die urspriingliche Form anzunehmen.
Seine systemtypische Sprihrand-
zone sichert die Auflage gegen
Abscheren.

o Keinerlei Aushartezeit — sofort
belastbar. Auch problemlos, wenn
die TufLok®-Schraube bei der End-
montage nachgezogen wird.

e Fir alle metallischen Werkstoffe
geeignet, auch fir Gewindeteile
aus nichtrostenden Stahlen, Leicht-
metallen und Messing, sowie fir
fast alle oberflachenveredelten Teile.

AufRengewinde ...

Montage

Die Montage einer TufLok®-Schraube
erfolgt maschinell oder manuell mit
herkémmlichen Werkzeugen.

Die TufLok®-Schraube erhoht die Pro-
duktivitat, weil sie vollautomatisch
zugeflhrt und eingedreht werden
kann. Ol- und Fettfreiheit des Mutter-
gewindes ist nicht notwendig, die
Drehmomente werden dadurch jedoch
herabgesetzt.

Beschichtung

Die Beschichtung erfolgt nach
Werknorm 900.1.

Chromatieren verzinkter Schrauben
ist auch nach der TufLok®-Beschich-
tung maglich; die Konzentration der
Salpetersaure zum Aktivieren der
Zinkschicht darf finf Prozent nicht
Uberschreiten, sie sollte grundsatzlich
so gering wie moglich sein.

Optimale Ergebnisse werden erzielt bei
einem sauberen, spanfreien und glat-
ten Muttergewinde in mittlerer Tole-
ranzklasse. Ansenken des Mutterge-
windes wird in der Regel empfohlen.

Das TufLok®-System kann in laufende
Produktionsserien problemlos und
ohne jede Werkstiick-Anderung einge-
setzt werden.

Sonderwiinsche fir Lage der Beschich-
tung und Hoéhe der Drehmomente
kénnen weitgehend beriicksichtigt
werden.

Priifung

Die Priifung erfolgt in der Regel nach
WN 900.1.

Andere Prifmethoden missen immer
angegeben werden. Dies kénnen sein:

* DIN 267, Teil 28

e Kundenprufteil mit Drehmoment-
angabe
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... Technologien fiir sicheren Halt

ertb #N\ GeW|r;((:Ie-Beszh|chtul?ghm|t Nylon TufLok®/Nytemp®
N\ ’ emmende Beschichtung Werknorm 900. 1

onus entsprechend DIN 267, Teil 28 '
Anwendung Normalbeschichtung: B, B .
Zur Herstellung von montageferti-  Beschichtungswinkel « ’
gen, selbstsichernden und abdich-  im Kernbereich = 90°,
tenden Schrauben und Gewinde-  Randzone (Spriih-Ubergang) bis i i I — I A ; v :
teilen von M 0,8 bis M 68. = 180°. Beschichtungslange B; \

= 4 bis 6 Gewindegange.

Etwa 2 bis 3 Gewindegédnge
bleiben unbeschichtet fiir ein-
wandfreies Einschrauben (B,).

Drehmomente nach Werknorm

Schrauben | Il ]
ISO 69 Eindrehen erstes Riickdrehen fiinftes Riickdrehen 3@1}3 . } rf\-/[_ N
A max. Nm min. Nm min. Nm MeBgefat\Em Drehaahl max
M i ! 10 min”!
M TufLok®
M 3 0,45 0,1 0,05 Schraube
M 3,5 0,7 0,2 0,1 Ansenkung 90° - 120°,
M 4 0,9 0,28 0,17 . ‘ p=105A
rurmutter:
m Z ;'6 8'2 8'425 azah@rg?nk' ‘ 1Gg)\(/vindesteigung
M 8 6 1,5 0,8 ——
M 10 9,5 23 12 TN 150 6 oder UNCIUNE: 28
M 12 13 3,4 1,7
M 14 19 4,5 2,3
M 16 28 7 3,5
M 18 36 9 4
M 20 44 11 55
M 22 60 15 7,5
M 24 80 20 10

Drehmoment-Priifung

1. Vor der Priifung wird die Toleranzhaltigkeit der Prifmutter kontrolliert.

2. Schraube in die Prifmutter eindrehen bis die Beschichtungsstelle innerhalb der Mutter liegt. Dabei das maximale Eindrehmoment messen
(max. Werte siehe Tabelle, Spalte I).

3. Schraube um 90° zurlickdrehen, dann wéhrend der folgenden 360° das groBte Drehmoment messen (Sollwert siehe Tabelle, Spalte I1).

4. Schraube viermal ganz aus der Priifmutter herausdrehen und wieder eindrehen. Beim fiinften Ausdrehen wahrend der ersten 360°
wiederum das gréBte Drehmoment messen (Sollwert siehe Tabelle, Spalte Ill).

Die in der Tabelle genannten Werte setzen Schrauben voraus, die hinsichtlich Material und Oberflachengtite homogen sind.

Sonderausfiihrungen

Abweichende Beschichtungslangen, Fleck- oder Rundumbeschichtung und/oder andere Beschichtungsstellen.
Abweichende Drehmomente, sowie Werte fiir andere Priifmethoden (entsprechend DIN 267, Teil 28) oder
andere Schraubenabmessungen, bzw. Toleranzen: Probebeschichtung erforderlich. Animation

Neben den Standardfarben blau fir TufLok® und orange fiir Nytemp® sind fiir Unterscheidungszwecke
(z. B. zoll/metrisch, unterschiedliche Festigkeitsklassen und flir Kennzeichnung von Kleinabmessungen,
beispielsweise M1/M1,2) auf Wunsch andere Farben lieferbar.

60.0124 Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 ® 92206 Amberg e Telefon +49 9621 679-0 e Telefax +49 9621 679444 7



erb N\
onus \¢

TufLok®/Nytemp®
fur selbstsichernde
Innengewinde ...

Die selbstsichernden Innengewinde
sind beschichtet mit einer hochelasti-
schen blauen Nylonauflage: TufLok®
der blaue Fleck”.

Beim Aufschrauben der Innnenge-
winde bewirkt dieser blaue TufLok®-
Fleck eine hohe Flachenpressung in
den gegenliberliegenden Gewinde-
flanken.

AuBerdem fullt die Nylonschicht den
axialen Spielraum zwischen Schrau-
ben- und Muttergewinde aus. Es ent-
steht eine vibrationssichere Verbin-
dung, die das Losdrehen bei dynami-
schen Belastungen verhindert, jedoch
jederzeit wieder geldst werden kann.

Anwendungsbereich

Selbstsichernde TufLok®-Innengewinde
bewahren sich tiberall in der Industrie,
beispielsweise im Kraftfahrzeugbau
sowie bei Geraten und Konstruktionen
aller Art — vor allem dort, wo Gefahr
besteht, dass sich Teile von Maschinen
oder Fahrzeugen in Betrieb I6sen.

Produktmerkmale

o Mit der TufLok®-Innengewinde-

beschichtung wird eine hohe
Sicherungswirkung erreicht.

Die selbstsichernde TufLok®-Mutter
[asst sich schnell und einfach mon-
tieren, entweder manuell oder mit
vollautomatischen Schraubgeréten.
Sie ist ideal fir genaue Einstell-
arbeiten.

Im Gegensatz zu Sicherungsmuttern
mit verformtem Gewinde oder mit
Verzahnungen vermeidet die TufLok®-
Mutter alle Oberflachenverletzungen
des Werkstiicks, das Fressen im
Gewinde sowie Abrieb oder Be-
schadigung des Schraubgewindes.

Auf zusétzliche Sicherungselemente
kann verzichtet werden. Das bedeu-
tet Kosteneinsparungen durch gerin-
geren Aufwand fir Lagerhaltung,
Disposition und Montage.

Der ,eingebaute Sicherungseffekt”
kann bei der Montage nicht verges-
sen werden und bei Reparaturarbei-
ten nicht verlorengehen. Das bedeu-
tet erhohte Sicherheit.

Das TufLok®-Innengewinde ist
wiederverwendbar.

TufLok®: Temperaturbestandig von
-56°C bis +120°C. Nach vorherigem
Praxistest sind Anwendungen bis zu
+150°C méglich.

Nytemp®: fiir hohere Temperatur-
belastungen bis 200°C Dauer-
belastung (kurzzeitig auch hohere
Belastungen moglich).
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... Technologien fiir sicheren Halt

ertb #N\ Gewinde-Beschichtung mit Nylon TufLok®/Nytemp®
N7/ klemmende Beschichtung Werknorm 945
onus shnlich DIN EN 150 2320
Anwendung Varianten

Fiir vibrationssichere und dennoch - Fleckbeschichtung
jederzeit l6sbare Verschraubungen - 360° rundum

Beschichtung auf Gewindemitte A
(Spriihiibergang am Gewindeanfang und Ende)

2008,
"p&&Av‘.

Drehmomente nach Werknorm MalBe in mm
Gewinde- Klemm-Drehmoment
mutter
erstes erstes fiinftes Drehmoment- @
Aufschraub Abschraub Abschraub MeBgerat
: min. min. KKV ‘ Drehzahl max.

. e

M 5 16 0,29 0.2 Prfbolen A~ 10min

M 6 3 0,45 0,3 Toleranz 6 g —-

M 8 6 0,85 0,6

M 10 10,5 1,5 1 .

M 12 15,5 2.3 1,6 zu prifendes

M 14 2% 31 23 Baute ‘\%

M 16 32 4,5 3 ‘

Fiir alle metallischen Werkstoffe geeignet, auch flr Gewindeteile aus nichtrostenden
Stahlen, Leichtmetallen und Messing sowie flir fast alle oberflachenveredelten Teile.

Drehmoment-Priifung
1. Zur Prifung wird ein KKV-Priifbolzen verwendet.
2. KKV-Priifbolzen in das zu prifende Bauteil eindrehen, bis die Beschichtung vollstandig Uberdeckt ist.
Der Priifbolzen darf dabei max. 1 — 2 Gang Uber die Beschichtung hinausragen. Dabei das maximale Eindrehmoment messen

(siehe Werknormtabelle).

3. Prifbolzen um 90° zurlickdrehen, dann wahrend der folgenden 360° das groBte Ausdrehmoment messen
(Sollwerte nach Werknormtabelle).

4. Prifbolzen viermal ganz aus dem zu prifenden Bauteil hausdrehen und wieder eindrehen. Beim fiinften Ausdrehen wahrend
der ersten 360° wiederum das grote Drehmoment messen (Sollwert nach Werknormtabelle).

Die in der Tabelle genannten Werte setzen Muttern voraus, die hinsichtlich Material und Oberflachengiite homogen sind.

Gewinde nach DIN 13
Bestandigkeit siehe TufLok®-Werknorm 900.1
Sicherung ahnlich DIN EN ISO 2320

Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Sonderbeschichtungen (Drehmomente) auf Anfrage.

Sonderausfiihrungen Abweichende Beschichtungsléangen, Fleck- oder Rundumbeschichtung und/oder andere Beschichtungsstellen.
Abweichende Drehmomente, sowie Werte flir andere Priifmethoden (ahnlich DIN EN 1SO 2320) oder
andere Mutterntoleranzen: Probebeschichtung erforderlich.

Neben den Standardfarben blau fir TufLok® und orange fiir Nytemp® sind fiir Unterscheidungszwecke
(z. B. zoll/metrisch, unterschiedliche Festigkeitsklassen und flir Kennzeichnungen) auf Wunsch andere Farben
lieferbar.
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