erb 7\ Diinnwand-Gewinde-Einsatz Ensat®-SD

onus ./ selbstschneidend, Schneidschlitz Werknorm 303

Anwendung
[}
Ensat Gewinde-Einsatz mit Mit dieser Ausflihrung ist vor Metallen ist immer die Zugfestig-
Schneidschlitz. Geeignet vor allem  allem die Verarbeitung auf Ge- keit bzw. die Harte des Grund- {
fir Kunststoffe mit diinner Rest-  windeschneidmaschinen mog- werkstoffes ausschlaggebend.
wandung und fiir leichte Kon- lich, da die Steigungen von In kritischen Fallen wird Schmie- ELAL T 1T B
struktionen. AuBen- und Innengewinde iden-  rung mit geeigneten Mitteln
tisch sind. Fur die Verarbeitung empfohlen, um Bruch der Diinn-
der Diinnwand-Einsatze in wand-Einsatze zu verhindern. B .
MaBe in mm
Artikel- Innen- AuBengewinde Aufnahmeloch-Durchmesser Mindest-
nummer gewinde sprode Legierungen, lochtiefe
NE-Metalle (Sacklocher)
L

303 000 030 ... M 3 4,5 0,5 6 4,2 bis 43 8

303000035... M 3,5 5 0,6 6 4,7  bis 4,8 8

303 000 040 ... M 4 6 0,7 6 56  bis 5,7 8

303 000 050 ... M 5 7 0,8 8 6,6  bis 6,7 10

303 000 060 ... M 6 8 1,0 10 7,5  bis 7,6 13

303 000 080 ... M 8 10 1,25 12 9,2  bis 9,4 15

303 000 100 ... M 10 12 1,5 15 11,2 bis 11,4 18

Beispiel fiir das Finden Selbstschneidender Diinnwand-Einsatz Ensat-SD Schlitz der Werknormreihe 303 mit Innengewinde A = M5
der Artikelnummer aus Stahl, gehartet, verzinkt und gelb chromatiert: Ensat-SD 303 000 050. 160

Werkstoffe, Toleranzen, Gewinde siehe Werknorm 302, Seite 7 und 8; Werkstoff ... 500 auf Anfrage.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 ® 92206 Amberg e Telefon +49 9621 679-0 e Telefax +49 9621 679444



m.jakstadt
Textfeld

m.jakstadt
Textfeld




